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BERK TEKNOENERJI ARASTIRMA GELISTIRME SANAYi VE TICARET AS.

Vizyonumuz;

Ustiin kalite- yiiksek performans prensiplerimizle mobilya makineleri sektériinde aranan marka olmak.

Misyonumuz;

1. Uzmanlasma ile yenilik¢i diistince yapisini ayni paralelde gotirebilen bir sirket olarak yaptigimiz ar-ge
calismalariyla mobilya makineleri sektoriinde musterilerin disa bagimliligini tamamen ortadan kaldirmak.

2. Tasarimdan Uretim ve satis sonrasi hizmetlere kadar her asamada kosulsuz miisteri memnuniyetini
saglamak,

3. Gelisen diinyamizda farklilasan gereksinimlere uygun ¢oziimler sunmak.
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MAKINE UZERINDE BULUNAN UYARI ISARETLERI

Guvenlik; Bu kilavuz Gizerindeki giivenlik talimatlari kazalari dnlemek ve makineyi korumak amaciyla dikkat
ceken sembollerle gosterilmistir.

Semboller; Asagidaki semboller bir tehlike ya da bir 6zellige dikkat cekmek icin amaciyla kullaniimistir.

/\ DIKKAT !

 /A\DIKKAT | Aok

iCIN MAKSIMUM 1.5kW

UZERINE YUK KOYMAYINIZ MOTOR KULLANILABILIR
ve
ALUMINYUM KIZAKTAN = s 7as
BAGLAMAYINIZ ! @".:‘.‘::23:,‘:,“@ 12500

E

KAPAK
ACIKKEN
MAKINA
CALISMAZ.
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ADI

YARMA BICAGI

TESTERE KORUYUCUSU
TESTERE UST TOZ BORUSU
TABLA ALTINA TESPIT EDILMIi$S KORUYUCU
BOSLUKLU DAYAMA

BASKI GRUBU DAYAMASI
TABLA KANALI

TABLA

UZATMA TABLASI
KUMANDALAR

TOZ CIKIS AGZI

KAYAR TABLA

ENINE KESME

PROFiL ARABA

www.shapbrake.com
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TEKNIK OZELLIKLER

www.snapbrake.com

snapbrake
POSTFOR
TIP TYPE oLcU 2200 2800 3200 3800 MING
SYSTEM
Altiminyum kizak Sliding table mm 2200 2800 3200 3800
Standart daire testere gapi Standart Diameter of mm 300 300 300 300 300 /350
Daire testere mil ¢api Diameter of spindle mm 30 30 30 30 30
Max. Kesme Yiiksekligi Cap300 | Max. Depth of cut 350 mm 78 78 78 78 100/75
Ead:rizizme yiksekligi :Ioi)iig:pth of cut at 45 tilted e 55 55 55 55 75/55
Maksimum kesme genisligi Max width of cut mm 1300 1300 1300 1300 1300
Max Aliminyum tabla hareketi | Max. Movement of aluminum table mm 2200 2800 3200 3800
Tabla 6lgusu Dimensions of main table mm 950X600 | 950X600 | 950X600 | 950X600 | 950X600
ilaveli tabla- arka tabla &lcsi ::k:f cimnsions witliadditional mm 950X750 | 950X750 | 950X750 | 950X750 | 950X750
ilaveli tabla — yan tabla 8lcisi f:;f dimessions withadditional mm 800X500 | 800X500 | 800X500 | 800X500 | 800X500
Profil araba dlgiisi Profile carriage dimensions mm 1400X650 | 1400X650 | 1530X650 | 1530X650
Daire testere yatma acisi Tilting of blade Der.deg 0-45 0-45 0-45 0-45 0-45
Toz emme baglantisi Dust vacuuming connecting mm 120 120 120 120 120
Motor Motor power Hp (kW) 5,5 (4) 5,5 (4) 5,5 (4) 5,5 (4) 5,5(4)
Daire testere hizi Speed of blade dis;k’ 3700-5100 | 3700-5100 | 3700-5100 | 3700-5100 | 3700-5100
Net agirhk Net weight Kg. 660 660 660 660 660
Cizici Sawblade
Daire testere Diameter of saw mm 125 125 125 125 125
Daire testere mil capi Diameter of spindle mm 20 20 20 20 20
Daire testere hizi Speed of saw blade d/dak,rpm 7250 7250 7250 7250 7250
Kesme uzunlugu Length of cut mm 2200 2800 3200 3800 3800
Motor Motor power Hp (kW) 1(0,75) 1(0,75) 1(0,75) 1(0,75) 1(0,75)

Ses basing seviyesi LpfA(ort) 70,45 Db’DIR (3700 d/dk)

K Sabiti: 1,2

Ses basing seviyesi LpfA(ort) 76,16 DB’dir. (5100 d/dk)
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“Burada verilen rakamlar yayilma seviyeleridir ve glivenli galisma seviyeleri igcin mutlaka gerekli degildir.
Yayilma seviyeleri ve guriltiiye maruz kalma seviyeleri arasinda bir baginti bulundugundan; bu daha ileri
tedbirlerin alinmasinin gerekli olup olmadigini tayin etmek icin giivenilir olarak kullanilamaz. Is giiciiniin
gurultiye maruz kalmasinin gergek seviyesini etkileyen faktorlere, is yerinin 6zellikleri, diger glrtlti
kaynaklar vb. mesela makinelerin sayisi ve pes pese gelen diger islemler dahildir. izin verilen giiriiltiiye maruz

kalma seviyeferi, ulkeden U”(GVG de§i§ebi|ir. Bununla beraber makine kullanicisinin tehlike ve riski daha iyi degerlendirebilmesini
saglar.”

KULLANIM AMACI
snapbrake

YATAR DAIRE MAKINELERI, testereye bitisik ve tamamlayici bir parcasi olan, kayar tablali ve sonradan sekil
vermeli 6n kenar kesme imkani bulunan, malzemenin elle verildigi daire testere tezgahlaridir.

YATAR DAIRE MAKINELERI, ahsap, sunta, plastik gibi malzemelerin istenilen boyutlarda ve farkl devir
hizlarinda (3700,5100 dev/dak) kesilmesi igin kullanilir.

YATAR DAIRE MAKINELERI, kullanim amaci disinda kullanilmamalidir. Ahsap, sunta, plastik haricinde
malzemeleri kesmek icin kullanmayiniz.

Kesici testerenin sol tarafinda da ¢alisabilmesi icin makine, dayama ve aliminyum siper ile donatilmistir.

Yiksek hassasiyetle panel kesimi ve glvenlik talimatlarina uygunlugu makinenin 6zelliklerini tanimlayici
unsurlardir.

Makine patlayici ortamlarda ¢alismak icim dizayn edilmemistir.

NOT: Liitfen makineyi kullanim amaci haricinde kullanmayiniz. Makine teknik kosullari bilen ve kullanma
kilavuzunu dikkatlice okumus kimseler tarafindan kullanilmamalidir.
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

Bu makine kullaniciyi bir endistriyel kazadan korumak, yiiksek seviyede glivenlik saglamak ve en iyi
performansi vermek igin dizayn edilmistir. Ancak unutmamaniz gerekir ki performans ve giivenlik buyik
Olcude operatére baghdir.

Makine ile gcalisirken operator tum dikkatini yaptigi ise vermeli, bunun yaninda bazi 6zel is pargalariyla
calisirken gerektiginde ek glivenlik 6nlemleri almakta tereddit etmemelidir.

Makine tzerinde herhangi bir ayar ya da bakim yapiyorsaniz, ana elektrik baglantisinin gikartildigindan emin
olun. Ayrica kazalari 6nlemek maksadiyla, elektrik baglantisinin yeniden yapilmamasi igin makine tizerine
gorindr bir ikaz birakiniz.

Makine galisirken sadece bu isten sorumlu personel, makineye yakin durmalidir.

Makine calisirken eliniz makinenin icine sokmayiniz. Ozellikle elinizi ya da parmaklarinizi makine iizerindeki
bosluklara ya da acik araliklara makine ¢alismasa bile sokmayiniz.

Makineye tzerinde makinenin kapabilecegi kiyafet varken yaklasmayiniz. Makine ile ¢alisirken kravat, atki ya
da bol kiyafetler giymeyiniz.

Makine tizerindeki uyari isaretlerini dikkatle okuyup inceleyiniz. Uzerinin értmeyiniz ya da yipranmiglarsa
geciktirmeden yenileri ile degistiriniz.

Makineyi asla fiziksel ya da ruhsal olarak kendinizi iyi hissetmediginiz durumlarda kullanmayiniz. Bu durum
reflekslerinizin hizini ve dikkatini azaltir.

Makine ile calisan personel tarafindan bakim sirasinda alinmasi gereken glivenlik énlemleri;
Elektrik ve mekanik pargalarin diizenli bakimi, makinenin émriinii uzatmasinin ve makineden daha iyi bir
performans alinmasinin yaninda énemli bir glivenlik etkenidir.

Asla makine Gzerine tirmanmayiniz.
Takimlarin degistirilmesi sirasinda DAIMA koruyucu eldiven giyiniz.
Ariza durumu gerektirdiginde mekanik elemanlarin orijinalleri ile degistiriimek zorundadir.

Makineyi asla tazyikli su ya da baska bir sivi piskiirterek veya makineyi paslandiracak maddelerle
yikamayiniz. Makinenin etrafindaki kabinler, muhafaza kutusu, glivenlik cihazlari gibi koruyucu elemanlari
degistirmeyiniz. Bu hususlara uyulmamasi durumunda makinenin giivenliginden uretici firma sorumlu
degildir.

Elektrik glivenlik elemanlarini devreden gikartmak suretiyle sistemi zayiflatma tehlikeli ve yasaktir.

Panelleri ya da kontrol panosunu yumusak kuru bezle ya da az miktarda deterjanli nemli bezle temizleyiniz.
Asla makinenin yizeylerine zarar verecek herhangi bir ¢oziicli ya da benzin gibi maddeler kullanmayiniz.

Makine tzerindeki ayarlar, giivenlik kosullari altinda sadece bir kisi tarafindan yapilacaktir. Bu islemler
sirasinda makineye yetkili olmayan kisilerin yaklasmasi kesinlikle yasaktir.
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Makine sadece tam olarak potansiyel tehlikelere karsi egitilmis yetkili personel tarafindan galistirilmali,
bakimi yapilmali ve tamir edilmelidir. Fiziksel ya da ruhsal olarak hazir durumda olmayan insanlar tarafindan
makinelerin kullanmasina izin vermeyiniz.

Bir arizayi giderirken makineyi kapatin, yeniden agilmamasi icin gerekli nlemleri alin ve dénen pargalarin
tam olarak durmasini bekleyin.

Calismadan sonra makineyi birakmadan 6nce, elektrigi kesin ve herhangi bir sekilde kazara galismamasi igin
gerekli énlemleri alin.

Elektrik Glvenligi;
Gerekli olundugunda, makinenin elektrik kompanentlerini kontrole baslamadan énce makineyi elektrikten
kesin ( ana salteri kapayin ) ve herhangi bir sekilde kazara ¢alismamasi icin gerekli dnlemi alin.

Makinenin elektrigi Gzerinde yalnizca kalifiye elektrikgilerin ¢alismasina izin verilir.

Servisten ya da tamirden sonra makineyi yeniden ¢alistirmadan dnce tiim elektriksel tedbirlerin, (
topraklama hatti gibi) test edildiginden emin olun.

Makine ile calisan personel tarafindan ¢alisma ortaminda alinmasi gereken givenlik dnlemleri;
Calisma yerini diizenli tutun. Zemini toz ve talastan arindirin. Makine Gizerinde haraketli pargalar
calismiyorken bile makine tGzerinde herhangi bir takim ya da cihaz bulundurmayin.

Ortalikta asla sivi madde birakmayin 6zellikle elektrik pargalarina yakin sivi parga bulundurmayin.

GCalisma ortaminda yeterli aydinlatmay: saglayin.

Makine ile calisan personel tarafindan ¢alisma sirasinda alinmasi gereken glvenlik 6nlemleri;
Dogru ¢alismama durumunda, makineyle calisirken miidahale etmeyiniz. Motor durdurma diigmesine (STOP)
basiniz ve makine tamamiyla duruncaya kadar bekleyiniz. Asla koruyucu muhafazalari ya da koruma
cihazlarini makine calisirken gikartmayiniz. Makineyi asla kendi basina ¢alisir durumda birakmayiniz.

Makine ¢alisirken miidahale etmeyiniz.

Herhangi bir problem ¢cikmasi durumunda ACIL STOP butonuna basiniz. Makine calisirken gozliik ve kulaklik
kullaniniz.

Makine kullanimi sora erdikten sonra giinltik olarak motor ve i¢ aksam temizligini ihmal etmeyiniz.

Ustte belirtilen glivenlik dnlemleri uygulanmadigi takdirde olusabilecek bir olumsuzlukta tretici firma
sorumluluklari tstlenmez.
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GARANTI
Makinemiz iiretim hatalarindan ve malzemeden kaynaklanacak durumlarda 1 (BiR) YIL GARANTILIDIR.

Garanti hatali kullanimda kaynaklanan hasarlari, zamaninda veya hi¢ yapilmayan bakimlardan kaynaklanan
ariza veya hasarlari, firmamizin yetkili elemani haricinde yapilan tamirat sonucu olusan hasarlari kapsamaz.

Firmamizca uygulanan givenlik tedbirlerinin kaldiriimasi durumunda olusabilecek arizalar veya kullanim
amaci disinda kullanici tarafindan yapilacak elektrik veya promatik degisiklikler sonucunda olusabilecek
arizalarda makine garanti kapsami disinda tutulur.

Tum elektrik baglantilari ehli kisilerce yapilmalidir. Kullanirken veya kurulum esnasinda yanlis elektrik
baglantilarindan kaynaklanan elektronik parcalarin zarar gérmesi durumunda zarar géren tim ekipmanlar
garanti disi tutulur.
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TOZ EMME SISTEMi BAGLANTI NOKTASI

Makinenin ¢alistirmadan énce emme hizi 20m/s olan toz emme makinesine baglanmasi gerekmektedir.
Makine tzerindeki tahliye borusunun ¢api 120mm’dir.

Testere muhafazasi emniyet swicthi (not: acik iken makine start almaz.)

MAKINENIN NAKLIYESI ve SEVKI GUVENLIK ONLEMLERI

Kaza énlemlerini, glivenlik talimatlarini be yerel talimatlari inceleyiniz. Makineyi ve aksesuarlarini dikkatlice
hareket ettiriniz. Ambalaj malzemelerini gevreye atmayiniz. Uygun Sekilde bertaraf ediniz. Tagima ve
yerlestirme sirasinda insanlarin, etraftaki diger makine ve ekipmanin zarar gérmemesi icin gerekli dnlemleri
aliniz.

Nakliye sirasindaki hasarlar: Nakliye sirasinda bir hasar olup olmadigini hemen kontrol ediniz. Eger herhangi
bir hasar varsa en kisa surede gelen elemana ya da nakliyeyi yapan sirkete bunu bildiriniz ve retici ile
temasa geciniz.

NAKLIYE ICIN HAZIRLIK
Makine musteri istedigine gore paketlenerek sevk edilir. Tagima-kaldirma asagidaki resimlerde tanimlanan
tasima noktalarindan dikkatli ve dengeli olacak sekilde, makine agirhgina uygun bir ving kullanarak yapilir.

Makinenin kaldirma noktasi
icerisinde yer degistirilecekse veya baska bir yere nakledilecekse;
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1-

2- Batun kesici takimlan gikariniz.
3- Toz emme Unitesini ¢ikariniz.
4- Gug kablosunu gikariniz.

Makinenin nakliyesi ya da yer degistirmesinden once kayar tabla sabitlenmelidir. Bunu yapmak igin kayar
tabla sikistirma kolu ayarlanmalidir. Asagidaki resimlerde kayar tabla sabitleme kolunun iki farkl pozisyonu
gorulmektedir.

Araba Serbest Araba Kilitli
Depolama;
Makine kurulmadan 6nce ambalajinda ve kot hava sartlarindan korunarak depolanmaktadir.

Belirli bir stire kullanimda sonra uzun sire kullaniimayacaksa makinenin temizligi yapilmali, mimkiin
oldugunca uzeri 6rtull bir sekilde muhafaza edilmelidir. Bu dénemde uygun olmayan ortam kosullarindan
(nem, yagmur, asiri sicakhk vb.) korunmalidir.

MAKINENIN KURULUMU
MAKINENIN ZEMINE YERLESTIRILMESI

Makinenin tabaninda diizgiin olmayan zeminlerde makinenin teraziye alinabilmesi icin kullanilacak civatalar
bulunmaktadir.
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ELEKTRIK ve PNOMATIK BAGLANTILARIN YAPILMASI

Elektrik baglanti diyagramlarini bu kilavuzun sonunda bulabilirsiniz. Makinenin elektrik baglantisi yetkili ve
ehliyetli elektrikgiler tarafindan yapilmalidir. Makinenin ¢alismasi icin gerekli olan elektrik 380 V — 50 Hz, max
25A degerlerine sahip olmalidir.

UYARI: Makineyi ¢alistiran digmelerin kapal oldugundan emin olunuz. Makinenin elektrik baglanti kablosu
fabrikamizda takilarak kullanima hazir halde siz kullanicilarimiza sunulmaktadir.

BERK TEKNOENERJI A 5.

Securic ¥ Systermn Sy 3200

Koparma Testeresi Baslatma Butonu
Koparma / Cizici Testeresi Durdurma Butonu
Cizici Testere Baslatma Motoru

Acil Stop Butonu

Ariza Reset Butonu

Ana Salter

Koparma Testeresi 45° Kaldirma Butonu
Koparma Testeresi 90° Kaldirma Butonu
Koparma Testeresi Yukari Kaldirma Butonu
Koparma Testeresi Asagi indirme Butonu

OO |_W N[

=
o

Makine muhafaza fise uygun bir prize takilmalidir. Prizde mutlaka notr hatti bulunmalidir.
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AYARLAR VE DUZENLEMELER
KESICI TAKIMLARIN YERLE5TIR]LMESi VE AYARLANMASI

Jumping Sistemlerde

Ana testere milini yukari kaldiriniz ve kayar tablayi rahat bi ¢calisma alani olusturacak sekilde hareket ettiriniz.
Yayl digmeyi delikten asagiya dogru itiniz ve testere milini elinizle donduiriiniiz. Yerine yerlestiginde
kilitlenecektir. Oncelikle alt flansin oturacag yiizeyi temizledikten sonra alt flansi, testereyi daha sonra Uist
flansi yerlestiriniz. Son olarak, eliniz yayli digmenin tGzerindeyken somunu sikiniz. Testerenin kesici
agizlarinin yoniiniin saat yoniinde oldugundan emin olunuz.

Diger sistemlerde

Ana testere milini yukari kaldiriniz. Birinci anahtari testerenin arka kismindaki kanaldan milin anahtar agzina
takiniz. Oncelikle alt flangin oturacag yiizeyi temizledikten sonra alt flansi, testereyi daha sonra st flangi
yerlestiriniz. ikinci anahtar ile somunu komple sikiniz. Testerenin kesici agizlarinin yéniiniin saat yéniinde
oldugundan emin olunuz.

Cizici testereyi ayarlamak icin, kayar tablayi iyice sol tarafa itiniz ve ilk olarak flansin oturacagi ylizeyi
temizledikten sonra alt flansi, testereyi ve iist flansi yerlestiriniz. Oyle ki testerenin kesen kenarlarinin
ylzeyleri saat yonunin tersi olsun. 17’lik anahtar yardimi ile sokumu sikarak testereyi sabitleyiniz.

Cizici testerenin kesme hattini ana testere ile bir hizaya getirmek icin, siper milinin altindaki kontra
somununu gevsetiniz. Ardindan iki adet bakalit elcikten saga-sola hareketi saglayan elcigi yada yukari-asagi
hareketi saglayan elcigi cevirerek ayari tamamlayiniz. Cizici testereyi ayarladiktan sonra bulundugu yerde
sabitlemek icin kontra somunlarini sikiniz.

Ana testerenin kullanilan dis caplari 250 ve 300 olup mil caplari standart 30’dur. Makineye kesme amagli
testere harici parlatma, yanma, taslama amagcl takimlar takmayiniz.
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ANA TEPSININ DEVIR HIZININ AYARLANMASI
Makine motor kayis kasnak mekanizmasi yardimiyla bigagin ve islenecek aga¢ malzemesinin gesidine gore 2
farkl devir hizi seviyesine ayarlanabilir.

Motor Gergi Kolu Motorlar Triptonik

Devir hizin1 3700 dev/dak.’dan 5100 dev/dak.’ya ayarlamak i¢in arka kapagi aginiz. Motor ski(gergi) kolunu
yukari dogru hareket ettiriniz. Motor aski (gergi) kolu st konumda iken motor asili durumda ve kayis
gevsemistir. Devir hizini istenilen seviyeye getirmek icin kaysi ilgili kasnak kanalina yerlestiriniz. istenilen
devir hizi icin kayisin dogru kanal olusturuldugundan emin olunuz.

Devir ayar isleminden sonra, motor (gergi) kolunu asagi bastiriniz. Bu sekilde devir hizi ayarlanmis ve
motorlar ¢alisma konumuna getirilmis olur.

UYARI: kayis yanaklarindan lif attiginda kullanilan kayisin mutlaka degistirilmesi gerekir.
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YARMA BICAGININ BAGLANMASI

Makinemizde kullanilan testere caplarina uygun bir tip yarma bigagi bulunur. Bu yarma bicaginin kalinhg
2,8mm’dir. Kilavuzlama kanalinin genisligi 13mm olup sabitleme ve ayni zamanda kilavuzlama goérevi m8
imbus civata ile saglanir. Baglanti sonrasi yarma bicagi ile testere arasinda 3-8mm bosluk kalmalidir.

MAKINENIN KULLANIMI

Makinenizin elektrik baglantilarini tamamladiktan, testereleri yerlestirildikten. ana testere milinin devir hizini
ayarladiktan sonra makinenizi glivenle kullanabilirsiniz.

Malzemeleri kesmek igcin gonyelerin be testerelerin kesim acilari ayarlanmis olmaldir. Malzemeyi degisik
acilarda kesmek icin lutfen asagidakileri yapiniz.

TOZ EMME UNITES]

Makineye baglanacak toz emme makinesinin emme hizinin 20m/s olmasi gerekmektedir. Tahliye borusunun
cikis capt 120mm’dir. Testere koruyucusundan destek borusuna ve oradan da cikis borusuna gelen @60 spiral
hortum kelepge yardimi ile borulara baglanir.

! I
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Malzemeleri kesmek icin gdnyelerin ve testerelerin kesim agilari ayarlanmis olmalidir. Malzemeyi degisik
acilarda kesmek icin lutfen asagidakileri yapiniz.

Gonyeli kesimin ayarlanmasi

Profil araba tGzerindeki dayamalar ile ve 45 derece ayarlanabilir. Ara élcller ise aliminyum kizak tzerindeki
derece cetveli ile istenen agiya ayarlanabilir. Ayarlamadan sonra siper sabitlenerek malzemeler sipee
yaslanip istenen egimle kesilebilir.

0-45 ayar dayamalar Derece Cetveli

Siper Makineye Yukarida resimde oldugu Gibi sabitlenirse 90 derece ayar civatasi.
en biyiik kesme mesafesi olur. Makinenin 45° ayari tutmuyorsa buradan gevsetilerek ayarlanir.
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Egimli kesimin ayarlanmasi
Volant Uzerindeki Bakalit elcik gevsetilir. Metal kol saat yoniinde cevirilerek istenen aciya ayarlanabilir.

(Manuel makinelerde) Otomatik makinelerde ise kontrol paneli Gzerindeki 45 90 tusu ile bu islem ile

gerceklestirilir.

BERK TEKNOENERJ| AS

Security Sysrom S¥0 3200

Testereyi 45 ile 90 arasinda ayarlama volanti Testereyi Yukari — Asagi Ayarlama volant

Makine Operatoriiniin Pozisyonu

Makinenin calisma adimlari
Ana salteri aciniz. Acil durdurma butonlarinin basili olmadigini kontrol ediniz.

Malzemeyi makinenin tizerine yerlestiriniz.

Malzemenin kesilecek dlgilerini hem profil araba hem de tabla tizerinden kontrol ediniz.

Gerekli glivenlik onlemlerini aliniz. (elbise, eldiven, gozliik, vb.)
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Koparma testeresinin start digmesine basiniz.
Cizici testeresinin start digmesine basiniz.
Malzemeyi testereye dogru iterek kesime baslayiniz.

BASKI GRUBU
Diizgiin olmayan ve ufak pargalarin sabitlenmesi igin baski grubu kullanilir. Boylece kesilecek olan parcanin
kesimi daha diizgiin ve hatasiz yapilir.

BAKIM

Her ¢alisma giini sonunda jumping sistemlerde sartlandirici Gnitesindeki su seviyesi periyodik olarak kontrol
edilmeli ve gerekirse sisenin altindaki digmeye basarak suyun bosaltiimasi saglanir.

Sartlandirici Unitesinin yagi haftada bir kez kontrol edilmelidir. Azalmis ise Mobil 5W-30 yag eklenmelidir.
GCalisma alani daime kuru ve temiz olmalidir.

Her calisma giinii sonunda makinenin etrafinda biriken toz ve talaslar temizlenmelidir. Makinenin Uzeri
yanici, yakici, tahris edici malzeme ile temizlenmemelidir.

Basingh hava ile kesinlikle pano igini temizlemeyiniz.

Tim tamir ve bakim islemi makine ancak durmus haldeyken ve elektrikle basingli hava baglantisi yokken
baslatilmalidir. ( Makinenin elektrik enerjisi kesildiginde, basingh hava bulunmaktadir.-Jumping sistemlerde)

Asla aralik ve delik olan yerlerdeki ayarlamalari elinizi kullanarak yapmayin. Daima bir alet kullaniniz.

Testereler ( ana testere ve gizici testere) yerlerine oturmus olmalidirlar ve bu testerelerin somunlari siklmis
olmalidir. Makineyi tam guvenlikte ¢alistirmak icin kontrol ediniz.

TEMIZLIK

Toz emme sistemi kullanmanizi 6neririz. Makineyi temizlerken, makine tizerindeki ve 6zellikle aliminyum
tabla tGzerindeki kizak millerinin Gzerindeki toz ve talasi basingli hava ile iyice temizlendikten sonra az yagli bir
bez ile siliniz. Asagi yukari ve 0-45 derece ayarlarinin yapildigi vidanin da kullanimdan sonra tizerinde kalan
toz ve talasi basingli hava ile temizlenmesi gerekmektedir.
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YAGLAMA

Blyiik testereyi asagi yukari dogu hareket ettiren vidayi hava ile temizledikten sonra az miktarda HD68
hidrolik yagt ile yaglayiniz.

Testereleri 0-45 derece hareket ettiren vidayi hava ile temizleyiniz, sonra ¢ok az miktarda HD 68 hidrolik yagi
ile yaglayiniz. Petrol ofisi yiksek performansli hidrolik yagi HD 68 is makineleri, presler hareketli yapi
ekipmanlari, sanayii tipi disli kutulari ile diiz ve rulmanli yataklar ve sirkilasyon tipi yaglamalar icin kullanilir.
Asinma, paslanma ve korozyonu onler. Yiiksek disperson ozelligine sahip olmasi nedeniyle sistemin temiz
kalmasini saglar.

Oksidasyon direnci ve sudan ayrilma 6zelligi iyidir. Solvent rafine, yliksetk viskozite indeksli parafonik esasli
baz yaglardan dretilir. Uzun streli cilt temasindan kagininiz. Temas eden bdlgeyi bol su ve sabun ile yikayiniz.
Kullanilmis yaglari cope ve kanalizasyon baglantili yerlere dékmeyiniz.

Koparma ve cizici gobeklerinde kullanilan rulmanlar kendinden yagl olduklarindan makinenin bu béltimlerini
yaglama yapmaniz gerekmemektedir.

Makine calisirken asla yaglama yapmaniz gerekememektedir.

DUZENLI KONTROL

Gahsma sikligina bagli olarak, belirli araliklarla kayar tablayi hareket ettiren kizaklarin ses ¢ikarip
cikarmadigini kontrol ediniz. Eger ses ¢ikariyorlarsa kizaklari az yagh bez ile siliniz. (Kullanilan yag HD68
hidrolik yagi) Kizagi gres yagi ile asla yaglamayiniz. Kizag ileri geri hareket ettirerek sesin kesilip kesilmedigini
kontrol ediniz.

Kiguk ve biiyik testere motorlarinin rulmanlarindan bir ses gelip gelmedigini kontrol ediniz. Eger ses
geliyorsa teknik servise haber veriniz.

Makine Gzerindeki tim digmeleri kontrol ediniz ve yipranmis ya da eksik olanlari yenileri ile degistiriniz.

BAZI ARIZALARIN COZUMLERI

Kayar tabla kizak millerinde normal sesler var. Zor kesim yapiyor.

Kayar tablanin ilerledigi ray, toz ve talasla dolmustur. Bunlari basingh hava ile temizleyiniz. Eger toz ve talas
rayin Uzerine yapismislarsa rayi, ince yagh bir bez ile siliniz. Eger hala ses varsa, blyuk ihtimalle kizak milleri
yanlis kullanimdan dolayi hasar gérmuslerdir ve yenileri ile degistirilmelidir.

Makine salgili kesim yapiyor

Testereyi aralarina sabitleyen alt ve Ust flanslarin temiz ve diizgiin olup olmadiklarini kontrol ediniz. Eger
degillerse temizleyiniz. Flanslarin tizerinde uzun siire yanlis kullanimdan dolayi toz ve talas birikmesi
neticesinde atik partikiller olusmus olabilir. Bu durumda flans ytizeylerini ince bir zimpara kagidi ile
dizlestiriniz. Alt flansi yerine yerlestirdikten sonra flansin testereye temas eden yuzeyindeki toz ve kalintilari
bir bezle siliniz. Ardindan sirayla testere ve Ust flansi yerlerine yerlestirip somununu sikiniz. Makineye
taktiginiz testerenin makineye uygun oldugundan emin olunuz. Testere flanslarinin iyi sikildigindan emin
olunuz.
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Eger yukaridaki uygulamalari yaptiktan sonra hala makine salgili kesim yapiyorsa kullanilan testerenin salgili
olup olmadigini kontrol ediniz.

Volantlar hareket ettirilemiyor ve makine istendigi sekilde ayarlanamiyor

Makinenin haftalik toz ve talas temizligi yapilmamistir. Makinenin sonsuz mili sikismistir veya dis siyrilmistir.
Eger bu durumlarda volantlar daha da zorlanirsa asagidaki durumlar olusabilir.

Somun yatak yeri kirilabilir.

Volant yatagindaki rulman dagilabilir.

Bu gibi arizalarin olusmamasi igin haftalik ce glnlik talas temizligini ertelemeyiniz.
Cizici testere ayarlama elcikleri istendigi gibi ayarlanamiyor.

Uygun boyutta cizici testere takildigindan emin olunuz. (bkz. Teknik 6zellikler tablosu) Cizici testere
ayarlanirken sabitleme somununun sikili olmadigindan emin olun. Eger sikilmissa istendigi gibi ayarlanamaz.
Sabitleme somununu gevsetiniz ve mekanizmanin dogru c¢alisip ¢alismadigindan emin olunuz. Saplamayi gres

yagiyla yaglayiniz.
Profil Arabanin hareketinde problem var

Bomun igine talas dolup makaralarin rahat galismasini engellemis olabilir. Bu durumda bom kapagini acarak
icerisindeki talasi hava ile temizleyiniz.

Bom makaralari yanhs kullanimdan dolayi asiri isinip hasar gérmiis olabilir. Makaralarin kontroll yapilip
gerekirse yenileri ile degistirilmesi saglanir.

Bom icerisindeki profil yamulmus olabilir.
Bom makaralarinin gébegindeki rulmanlar dagilmis olabilir.
Bom milinin yataklandigi yerdeki rulmanlar dagiimis olabilir.

Bom milinin yataklandigi yerdeki delik segmani ¢cikmis ya da kirilmis olabilir.
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Kesilen Malzeme goényesiz gikiyor

Bu durumda dékim siperin Gzerinde galistigl milin ayarlama civatalari kontrol edilmelidir. Bulunan (g
civatadan en sagdaki ve ortadaki civatadan ayar yapilir. En soldaki civata sabit birakilir. Ayar islemi
yapilirken;

Malzeme makineye verilir, testereden cikisinda malzemenin testereye deydi deymedi seklinde gikmasi
saglanir. Bu ayar yapilirken gényenin ayari en sagda ki civatadan yapilir. Bu ayar yapildiktan sonra ortadaki
civatadan bosluk alinarak sabitleme islemi gergeklestirilir.

Kesilen Malzemede tirnak seklinde ¢ikintilar kaliyor.

Bu durumda dikkat edilmesi gereken parca cizici testeredir. Firma olarak kullanilan gizici testerenin yaprak
testere olmasi 6nerilir. Fakat yaprak testere yerine konik testere kullaniliyor ise bu durumda dikkat edilmesi
gereken hususlar vardir. Koparma testeresinin kalinligi @ 3.2 oldugu icin takilacak ¢izici testerenin kalinliginin
eger konikse @2.8 olmasina dikkat ediniz. Cunku kesim sirasinda yapilacak yiikseklik ayarlamasinda izici
testere tabla ylizeyinden en az 3-4mm yukari ¢ikacagi icin testerenin kalinhgi @ 2.8den daha biyliyecektir.
Dolayisi ile burada kesinlikle @ 3.1 cizici testere kullaniimamalidir.

Eger kullanilirsa yukarida bahsedilen ayari yaptiktan sonra cizici testeresinin kalinligi koparma testeresinden
daha kalin olacagi igin kesimde tirnak seklinde gikintilar olusacaktir.

Makinelerimizde termik attigi zaman elektrik panosunun kapagini aginiz. Ardindan asagidaki resimlerde
gosterilen termiklerden hangi testerenin termigi attiysa ona basilarak tekrar ¢alismaya devam ediniz.
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BAKIM CIZELGESI

Yapilacak Bakim Gunluk Haftalik Aylik Yillik

Aliminyum araba ve millerin
hava ile temizlenmesi

Aliminyum araba millerin
yaglanmasi

Bom kapaginin sokiilerek iginin
temizlenmesi

Motor ve dislilerin hava ile
temizlenmesi

Yukari-asagi 45-90 millerinin
mazot ile temizlenmesi

Jumpingli makinelerde
sartlandirici yaginin kontrol X
edilmesi
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GARANTI KOSULLARI
(Guaranty Conditions)

1. Firmamiz tarafindan tretilen makinelerin tiimii imalat hatalarina karsi 2 ( iKi YIL ) GARANTI
KAPSAMI'ndadir.

2. Garanti Suresi fatura tarihinden itibaren baslamaktadir.

Imalattan kaynaklanan arizalarda servis ticreti ve iscilik talep edilmez.

4. Kullanici hatasi sonucu arizalanan parcalar firmamiz tarafindan tcret karsiligi degistirilir veya parganin
durumuna gore onarilir.

w

Asagidaki sebeplerden dogacak arizalar Garanti Kapsami’na girmez.

1. Tasimacilik sirasinda makinelerin mekanik darbelere maruz kalmasi.

2. Kullanirken veya kurulum esnasinda yanlis elektrik baglantilarindan kaynaklanan elektrik parcalarin
zarar gormesi.

Makineyi besleyen sebekenin yetersiz olmasi, elektrik baglantilarinin gevsek ve itinasiz olmasi.
Zamaninda veya hic yapilmayan bakimlardan kaynaklanan ariza veya hasarlar.

Kullanici hatasi sonucu olusan hasarlar.

Firmamiz yetkili elemanlari haricinde yapilan tamirat sonucu olusan hasarlar.

Firmamizca uygulanan glivenlik tedbirlerinin kaldiriimasi durumunda olusabilecek arizalar.

Kullanim amaci disinda tarafindan yapilacak elektrik ve pnématik degisiklikler sonucunda olusabilecek
arizalar.

g N S oW

TASDIK BOLUMU

Makinayi kullanmaya yetkili her kullanici, makinayi kullanmak icin herhangi bir tesebbiiste bulunmadan 6nce
bu kilavuzu tamamiyla okumak zorundadir. Yetkili personel bu kilavuzu tamamen okudugunu ve giivenlik
kurallarina uyacagini beyan etmelidir.

Bu imzayla makinanin kullanma kilavuzunu okudugumu, buna uygun hareket edecegimi ve boylelikle
glvenlik kurallarina uyacagimi tasdik ederim.

ADI-SOYADI iMZA TARIH

SAHIBI

OPERATOR - 1

OPERATOR -2

MAKINANIN ADI
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MALIN iMALATCI FIRMA

MAKINA TiPi UNVAN SNAPBRAKE GUVENLIK
MODEL SISTEMLERI
SERI NO KBRS ALTINOVA MAHELLESI BUTTIM iS
URETIM TARIHi MERKEZI OSMANGAZIi /BURSA
FATURA TARIHi TEL 0224_21 1 -0097
FATURA NO FAX

SATICI FIRMA KULLANICI FIRMA
UNVAN UNVAN
ADRES ADRES
TEL/FAX TEL/FAX
FATURA TARIHi FATURA TARIHI
FATURA NO FATURA NO
TARIH TARIH
iMZA iMZA
KASE KASE
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shap brakke KURULUM - SERVS BILDIRIM FORMU

TARIH: oo/ oS e BASLAMA / BIiTIS TARIHI: coevoveveneeeoS e

ILETiSIM BILGILERI

FIRMA BB .o TE L usssnsssssissinsiseosieseanininiis

7 5. 5L —
| S E-MAIL: covvvivveneeeeresesesssssssaeenses

MODEL: SERI NO:

YETKILI BAYi: ALINAN TARIH: «....fuviicf o

ARIZA:

MAKINE TURU: O Yatar Daire O Cnc Router O Egri Kenar Bantlama

O Kenar Bantlama O Coklu Delik Makinesi

ACIKLAMA:

BAYILERIMIZIN DIKKATINE

Kurulum ve Servis formlari Snapbrake Makine'ye iletilmelidir. Snapbrake Makine'ye iletilmeyen
formlarda makine garanti kapsami disindadir. Firma bilgileri eksiksiz ve net olmalidir. Tim kurulum,
bakim ve sikdyetlerde; Kurulum-Servis formlarinin ilk niishasini Snapbrake Makine'ye ayirmanizi, ikinci
nlshasinin yetkili bayiye kalmasini, Gglincii ntishasinin degerli misterilerimize verilmesini rica ederiz.

NOT: KULLANICI TARAFINDAN UYGULANMASI GEREKEN SARTLAR;

O Glg Kaynagi O Hava Basinci O Elektrik/Besleme Gerilimi
yetersizse; FIRMAMIZ GARANTI KAPSAMINI USTLENMEZ
UCRET HESAPLAMA TABLOSU
iSCILIK MALZEME DIGER GIDERLER TOPLAM TUTAR

O Miusteri Makine icin gerekli ekipmanlari saglamamistir. Misteri makinenin sorumlulugunu
Ustlenmistir.
O Makine Garanti kapsamindadir.

YETKILi BAYIi SNAPBRAKE: TESLIM ALAN FIRMA YETKILiSi:




snap brake

www.shapbrake.com
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